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Тяжелые токарные станки CW-H 

Тяжелые токарные станки CW-H предназначены для черновой и получистовой 

обработки крупногабаритных деталей из чугуна, стали, цветных металлов и сплавов. 

На станках можно производить обработку внутренних и наружных цилиндрических 

поверхностей, обработку конических поверхностей, торцевых поверхностей, 

нарезание метрических, дюймовых, модульных и питчевых резьб, проточку канавок, 

сверление отверстии и другие операции. 

Серии: 

 CW61125H 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Диаметр обработки над станиной, мм 

1250 

Диаметр обработки над суппортом, мм 

750 

Диаметр обработки в выемке станины, мм 

- 
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Расстояние между центрами, мм 

3000, 4000, 5000, 6000, 8000, 10000 

Максимальная длина обработки, мм 

2800, 3800, 4800, 5800, 7800, 9800 

Ширина направляющих, мм 

970 

ШПИНДЕЛЬ 

Передний конец шпинделя 

А2-15 

Диаметр отверстия, мм 

130 (опция 160) 

Внутренний конус 

Метрический 140 

ГЛАВНЫЙ ПРИВОД 

Число оборотных ступеней 

21 

Диапазон оборотов шпинделя, об/мин 

2,5 – 250 

Мощность главного двигателя, кВт 

30 

Максимальный момент, Нм 

12500 

ПОДАЧИ 

Диапазон продольных подач, мм/об 

0,1 - 12 

Диапазон поперечных подач, мм/об 

0,05 – 6 

Подача верхних салазок, мм/об 

0,025 – 3 

РЕЗЬБЫ 



Метрические, мм 

1 – 120 

Дюймовые, витки/дюйм 

28 – 1/4 

Модульные 

0,5 – 60 

Диаметральные, витки/π.дюйм 

56 – 1/2 

СУППОРТ 

Ход поперечных салазок, мм 

750 

Ход верхних салазок, мм 

200 

ЗАДНЯЯ БАБКА 

Диаметр пиноли, мм 

180 (опция 240, 300) 

Внутренний конус пиноли 

Метр.80 (для Ф240/Ф300 вращающаяся пиноль с конусом МК6) 

Ход пиноли, мм 

300 

ГАБАРИТЫ И ВЕС 

Длина, мм 

РМЦ + 2950 мм 

Ширина, мм 

1810 

Высота, мм 

2060 

Вес (кг) при РМЦ 3000 Увеличение или уменьшение РМЦ на 1000 мм увеличивает или 

уменьшает вес станка на 1000 кг. 



11750 

 CW61160H 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Диаметр обработки над станиной, мм 

1600 

Диаметр обработки над суппортом, мм 

1100 

Диаметр обработки в выемке станины, мм 

- 

Расстояние между центрами, мм 

3000, 4000, 5000, 6000, 8000, 10000 

Максимальная длина обработки, мм 

2800, 3800, 4800, 5800, 7800, 9800 

Ширина направляющих, мм 

970 

ШПИНДЕЛЬ 

Передний конец шпинделя 

А2-15 

Диаметр отверстия, мм 

130 (опция 160) 

Внутренний конус 

Метрический 140 

ГЛАВНЫЙ ПРИВОД 

Число оборотных ступеней 

21 

Диапазон оборотов шпинделя, об/мин 

2,5 – 250 



Мощность главного двигателя, кВт 

30 

Максимальный момент, Нм 

12500 

ПОДАЧИ 

Диапазон продольных подач, мм/об 

0,1 - 12 

Диапазон поперечных подач, мм/об 

0,05 – 6 

Подача верхних салазок, мм/об 

0,025 – 3 

РЕЗЬБЫ 

Метрические, мм 

1 – 120 

Дюймовые, витки/дюйм 

28 – 1/4 

Модульные 

0,5 – 60 

Диаметральные, витки/π.дюйм 

56 – 1/2 

СУППОРТ 

Ход поперечных салазок, мм 

850 

Ход верхних салазок, мм 

200 

ЗАДНЯЯ БАБКА 

Диаметр пиноли, мм 

180 (опция 240, 300) 

Внутренний конус пиноли 

Метр.80 (для Ф240/Ф300 вращающаяся пиноль с конусом МК6) 



Ход пиноли, мм 

300 

ГАБАРИТЫ И ВЕС 

Длина, мм 

РМЦ + 2950 мм 

Ширина, мм 

2138 

Высота, мм 

2235 

Вес (кг) при РМЦ 3000 Увеличение или уменьшение РМЦ на 1000 мм увеличивает или 

уменьшает вес станка на 1000 кг. 

13500 

 CW61200H 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Диаметр обработки над станиной, мм 

2000 

Диаметр обработки над суппортом, мм 

1500 

Диаметр обработки в выемке станины, мм 

- 

Расстояние между центрами, мм 

3000, 4000, 5000, 6000, 8000, 10000 

Максимальная длина обработки, мм 

2800, 3800, 4800, 5800, 7800, 9800 

Ширина направляющих, мм 

970 

ШПИНДЕЛЬ 



Передний конец шпинделя 

А2-15 

Диаметр отверстия, мм 

130 (опция 160) 

Внутренний конус 

Метрический 140 

ГЛАВНЫЙ ПРИВОД 

Число оборотных ступеней 

21 

Диапазон оборотов шпинделя, об/мин 

2,5 – 250 

Мощность главного двигателя, кВт 

30 

Максимальный момент, Нм 

12500 

ПОДАЧИ 

Диапазон продольных подач, мм/об 

0,1 - 12 

Диапазон поперечных подач, мм/об 

0,05 – 6 

Подача верхних салазок, мм/об 

0,025 – 3 

РЕЗЬБЫ 

Метрические, мм 

1 – 120 

Дюймовые, витки/дюйм 

28 – 1/4 

Модульные 

0,5 – 60 



Диаметральные, витки/π.дюйм 

56 – 1/2 

СУППОРТ 

Ход поперечных салазок, мм 

1050 

Ход верхних салазок, мм 

200 

ЗАДНЯЯ БАБКА 

Диаметр пиноли, мм 

180 (опция 240, 300) 

Внутренний конус пиноли 

Метр.80 (для Ф240/Ф300 вращающаяся пиноль с конусом МК6) 

Ход пиноли, мм 

300 

ГАБАРИТЫ И ВЕС 

Длина, мм 

РМЦ + 2950 мм 

Ширина, мм 

2338 

Высота, мм 

2435 

Вес (кг) при РМЦ 3000 Увеличение или уменьшение РМЦ на 1000 мм увеличивает или 

уменьшает вес станка на 1000 кг. 

15500 
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