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Горизонтальные гибкие производственные 
ячейки серии FMC 

Горизонтальные гибкие производственные ячейки серии FMC широко используются 
при обработке деталей коробок, корпусов, дисковых деталей и деталей специальной 
формы в автомобилестроении, пресс-формах, машиностроении и других отраслях 
промышленности. Этот станок использует цифровую систему управления, которая 
может одновременно удерживать 8 заготовок и может автоматически выполнять 
различные процессы, такие как фрезерование, растачивание, сверление, 
расширение, развертывание, нарезание резьбы и пространственные кривые 
поверхностей 4 поверхностей и окружностей каждой заготовки. подходит для 
обработки небольших партий и многовариантных деталей. 

1. Области применения

Эта серия станков представляет собой горизонтальную гибкую производственную 

единицу, которая широко используется для обработки коробчатых деталей, деталей 

корпуса, дисковых деталей и деталей специальной формы в автомобилестроении, 

пресс-формах, машиностроении и других отраслях промышленности. Этот станок 

использует передовую цифровую систему управления, которая может одновременно 

удерживать 8 заготовок и может автоматически выполнять различные процессы, 

такие как фрезерование, растачивание, сверление, расширение, развертывание, 

нарезание резьбы и пространственные кривые поверхностей 4 поверхностей и 
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окружностей каждой заготовки. подходит для обработки небольших партий и 

многовариантных деталей.

2. Особенности станка

1. Высокая точность - координатные винты X , Y , Z станка используют передовую

технологию полого охлаждения, которая эффективно контролирует проблему 

тепловой деформации во время движения станка и повышает точность обработки 

станка. Кроме того, станок с функцией температурной компенсации, основное 

положение корпуса станка оснащено датчиками температуры, а положение координат 

анализируется и компенсируется системой числового управления для реализации 

высокой точности станка.

2. Высокая скорость - главный вал станка имеет конструкцию электрического

шпинделя с максимальной скоростью 12000 об/мин и внутренним двухскоростным 

изменением скорости, что может удовлетворить требования высокоскоростной 

обработки при соблюдении требований низкоскоростной обработки. резка; три 

координатные направляющие X , Y и Z имеют высокую жесткость Линейная 

направляющая качения станка имеет высокую скорость движения до 60 м/мин ; 

станок оснащен рычажным механизмом смены инструмента (время смены 

инструмента: 2 секунды).

3. Высокая жесткость - основная часть станка изготовлена из отливок из смолы и

песка, станина представляет собой цельную отливку, по ней перемещаются колонна, 

подвижный стол и рабочий стол. Сменный стол и манипулятор инструментального 

магазина закреплены на станине для обеспечения общей жесткости станка. Кроме 

того, конструкция станка становится более разумной за счет анализа методом 

конечных элементов в процессе проектирования.

4. Многостанционный - станок использует усовершенствованную систему числового

управления для управления автоматической сменой 8 станций, которая может 

обрабатывать 8 заготовок одновременно и может автоматически 

выполнять фрезерование, растачивание и сверление 4 поверхностей и окружностей 

каждой заготовки. , расширение, развертывание, нарезание резьбы и криволинейная 

поверхность и другие процессы для достижения гибкой обработки.

3. Ключевые технические индикаторы

1. Высокоскоростной электрический шпиндель с внутренней двухскоростной

переменной скоростью используется для обеспечения высокой и низкой скорости 

обработки и высокоскоростной обработки станка;

2. Высокоточная технология полого охлаждающего винта повышает точность

обработки станков;

3. Технология температурной компенсации повышает точность обработки;

4. Высокая скорость движения станка 60 м/мин сокращает время обработки и

повышает эффективность обработки;

5. Станок оснащен рычажным механизмом смены инструмента (время смены

инструмента: 2 секунды);



6. Корпус станины представляет собой цельное литье, а конструкция станка более

разумна благодаря анализу методом конечных элементов в процессе 

проектирования;

7. Система ЧПУ FANUC31i-B
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