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Вертикальные фрезерные 
обрабатывающие центры VDL600A 

Благодаря уникальной конструкции высокоскоростных линейных 

направляющих обрабатывающие центры VDL1000 имеют широкое 

применение при механической обработке крупногабаритных деталей в 

автомобильной, судостроительной и аэрокосмической промышленности. 

VDL1000 имеют широкое применение при механической обработке корпусов, и 

прецизионных деталей, а так же для обработки пресс-форм. С одной 

установкой могут быть выполнены все обработки, такие как фрезерование, 

сверление, развертывание, нарезание резьбы и т. д. Станок оснащен 

магазином с автооператором (ATC), системой автоматической смазки, 

системой охлаждения, ручным переносным пультом (MPG) и кабинетной 

защитой. 

Описание конструкции 

Станина 
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Станина станка отлита из высококачественного чугуна, 

характеризующегося максимальной жесткостью и хорошим 

демпфированием колебаний, что позволяет выполнять 

обработку с большой подачей и глубиной резания. 

Станина многократно подвергалась анализу с помощью теории 

эластичности.  Для достижения оптимальных решений модули 

и секции в конструкции симметричны. 

Станина и салазки равномерно распределяют нагрузку. 

Стойка с ребрами жесткости типа сотовой структуры способна 

противостоять изгибу и скручиванию. 
Шпиндельная головка 

  

Шпиндельная головка многократно подвергалась структурному 

и динамическому анализам. Шпиндель обладает высокой 

жесткостью благодаря ребрам жесткости. 

Рабочий стол 

  

Рабочий стол станка отлит из высококачественного чугуна, 

характеризующегося максимальной жесткостью и хорошим 

демпфированием колебаний, что позволяет выполнять 

обработку с большой подачей и глубиной резания. Салазки 

равномерно распределяют нагрузку. 

Шпиндель 

  

Высокоскоростной прецизионный шпиндель приводится в 

движение зубчатым ремнем, что существенно снижает 

передачу шума и тепловыделения. В шпинделе используются 

угловые шариковые подшипники, обеспечивая стандартную 

скорость 8000 об/мин. Система охлаждения шпинделя 

эффективно снижает влияние термической деформации, что 

позволяет увеличить срок службы. В шпинделе используется 

IRD система, позволяющая избегать резонанса на высоких 

скоростях работы. 



Шарико-винтовые пары 

  

Высокоточные шарико-винтовые пары, обладают хорошими 

динамическими характеристиками, высокой быстротой 

срабатывания, низким уровнем шума и трения. Высокоточные 

шарико-винтовые пары С3, предварительно натянутые, 

используются на осях X/Y/Z для точной передачи движения, 

обладают низким уровнем шума и не зависят от 

температурных деформаций. 

Линейные направляющие 

  

Линейные направляющие, по которым осуществляется 

движение по осям X/Y/Z, обеспечивают высокую скорость 

перемещения и точность позиционирования. Применяемые 

линейные направляющие имеют большую контактную 

поверхность и отличную жесткость. 

Инструментальный магазин 

  

Надежный автоматический манипулятор для смены 

инструмента работает быстро и плавно в двух направлениях 

(пневматическое и электрическое управление) по ближайшему 

маршруту. В барабанном магазине можно хранить до 20 (опция 

24) инструментов. 

  

Система ЧПУ 

  

Станки стандартно оснащаются системой ЧПУ FANUC 0i-MF, 

но могут быть установлены и другие системы управления такие 

как Siemens, Heidenhain и др. В системе управления могут быть 

встроены функции для работы четвертой оси в соответствии с 

требованиями заказчика. 

Мощность и момент на шпинделе 



  

 

 

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Размер стола, мм 

800×420 

Максимальная нагрузка на стол, кг 

500 

Перемещение по осям X/Y/Z, мм 

620 / 440 / 540 

Т-образные пазы 

3×18×125 

Расстояние от оси шпинделя до колонны, мм 

550 

Расстояние от торца шпинделя до поверхности стола, мм 

140-680 

Максимальная скорость рабочей подачи по осям X / Y / Z, мм/мин 

0…10000 

Скорость ускоренного перемещения по осям X / Y / Z, м/мин 

24 / 24 / 20 

Диапазон оборотов шпинделя, об/мин 

60 – 8000 

Конус шпинделя 



BT40 

Количество инструментальных позиций, шт. 

16 (опция 24 ARM) 

Тип инструмента/хвостовик инструмента 

BT40-45° 

Максимальный вес инструмента, кг 

7 

Максимальный диаметр инструмента (свободные/занятые) соседние позиции, 

мм 

Ø100 / Ø130 Ø78 / Ø110 ARM 

Максимальная длина инструмента, мм 

300 

Время смены инструмента, сек 

6 (опция 2,5) 

Точность позиционирования, мм 

X/Y/Z: 0.020/0.016/0.020 

Повторяемость, мм 

X/Y/Z: 0.008/0.006/0.006 

Давление сжатого воздуха, МПа 

0.6 – 0.8 

Габаритные размеры, мм 

2412×2451×2483 

Вес станка, кг 

4600 

СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ 

Система управления 

FANUC 0i MF 

ШПИНДЕЛЬНЫЙ ДВИГАТЕЛЬ: 

Модель 



FANUC βiI 8/10000 

Мощность, кВт 

7.5/11 

Момент, Нм 

35.8/53.7 

ДВИГАТЕЛИ ПОДАЧИ ПО ОСЯМ X/Y/Z: 

Модель 

X/Y：FANUC βiSc12/3000: Z：FANUC βiSc 22/3000B 

Мощность, кВт 

1.8/1.8/3 

Момент, Нм 

11/11/20 
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