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Горизонтальные обрабатывающие центры 
серии HDL 

1. Области применения

Линейный трехкоординатный горизонтальный обрабатывающий центр серии HDL 

представляет собой серию обрабатывающих центров, независимо разработанную 

General Technology Group Dalian Machine Tool Co., Ltd. , развертывание, нарезание 

резьбы и другие процессы после однократного зажима Массовое производство блока 

цилиндров и головки блока цилиндров промышленного назначения.

2. Особенности станка

1. В конструкции принята трехкоординатная форма.Инструментальный магазин

представляет собой линейный инструментальный магазин, который размещается в 

верхней части станка, что уменьшает ширину станка, делает структуру станка более 

регулярной и компактен и реализует последовательное и параллельное соединение 

станка. Повысьте коэффициент использования цеха и сократите расходы 

пользователей.

2. Ручной онлайн-сменщик инструмента, настроенный для станка, может выполнять

задачу замены инструмента, не влияя на работу станка, что повышает степень 

автоматизации станка.

3. С точки зрения логистики, в зависимости от простой и компактной компоновки

станка, можно выбрать различные методы загрузки и разгрузки заготовок, такие как 

манипулятор фермы, обводной тип станка и прямоточный тип станка. , что облегчает 

компоновку производственной линии.
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3. Ключевые технические индикаторы

1. Подшипник главного вала использует технологию смазки маслом и газом, что

продлевает срок службы подшипника и повышает надежность высокоскоростной 

работы главного вала;

2. Применение передовой технологии компенсации температуры шпинделя для

реализации динамической компенсации тепловой ошибки станка и повышения 

точности обработки;

3. Применение технологии высокоскоростного циркуляционного водяного охлаждения

шпинделя эффективно снижает тепловыделение статора шпинделя и переднего 

подшипника, обеспечивает точность биения вращения шпинделя и соответствует 

точности обработки заготовки;

4. Проведите эксперимент по динамическому балансу высокоскоростного

электрического шпинделя, чтобы шпиндель мог надежно работать на высокой 

скорости, а станок мог осуществлять высокоскоростную резку.

5. Используйте станок для управления технологией компенсации термической

деформации, чтобы компенсировать ошибку, вызванную термической деформацией 

винта во время высокоскоростной работы;

6. Высокая скорость движения станка 54 м/мин сокращает время обработки и

повышает эффективность обработки;

7. Корпус станины представляет собой цельное литье, а конструкция станка более

разумна благодаря анализу методом конечных элементов в процессе 

проектирования.
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